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OVER ONS

EBBERS METALWORKS

Punchplus is fabrikant van Gema en Wemo ponsbeugels, stripdoorkappers en uithoekstempels. Bij ons kunt u
terecht voor ponsbeugels, snijdelen en overige onderdelen. Deze producten liggen bij ons op voorraad en kennen
een geringe levertijd. Sinds 2017 heeft Punchplus specifiek voor de ponsbeugel gebruiker een informatieve
webshop ingericht www.punchplus.nl. Hier vindt u alle technische informatie, prijzen en levertijden van alle
Gema en Wemo ponsbeugels en toebehoren.

De ponsbeugels zijn speciaal ontwikkeld voor gebruik onder excenterpersen, kantbanken, en lucht- hydraulische
krachtcilinders. De nippel en matrijs zijn snel uitwisselbaar.

=

Punchplus beschikt over de mogelijkheden om stansgereedschap onderdelen voor u te produceren aan de hand
van een door u geliploade producttekening. Het leveren van onderdelen als veren, paspennen, pasbouten,
klembouten, zuilen en zuilbussen is uiteraard mogelijk.

Punchplus beschikt over een gereedschapmakerij die is uitgerust met moderne CNC machines die
geprogrammeerd worden vanuit 3 CAD/CAM systemen, welke uitgerust zijn met 3D software. Onder andere CNC-
Frezen (Mikron), 4 assig draadvonken (Agiecharmille en Mitsubishi), CNC slijpen (Jones & Shipman),

Rondslijpen, Harden(Nabertherm) en Bandzaag (Behringer).

Voor meer informatie verwijzen wij u naar onze webshop www.punchplus.nl .
Zoek een gewenst product om uw aanvraag te plaatsen en ontvang binnen 24 uur een offerte.

Punchplus engineert en produceert volg-, snij- en buig gereedschappen in eigen huis. In nauwe samenspraak met
u als klant kunnen wij onze kennis van gereedschappen zodanig inzetten dat er hoog gekwalificeerde stempels
onstaan die de productie van uw producten voor jaren garandeert.

Door de eigen productiefaciliteit is het mogelijk om de gereedschappen te testen.

Produced with



MECHANISCHE PONSEENHEDEN

MECHANICAL PUNCHING UNITS

MECHANISCHE STANZEINHEITEN

Geschikt voor het ponsen
van gaten met een maximale
diameter van 80mm. in vlak
materiaal tot 10mm dik
(St.40)

Afwijkende diameters en
diktes op aanvraag.

Deze eenheden zijn tevens
geschikt voor het maken van
profielgaten.

-

Fit for punching holes up to
80mm diameter in flat
material up to 10mm
thickness (St.40)

Larger capacities are
available on request.

bis zu einem

10mm (St.40)

These units are also suitable
for round and shaped
punches.

Einheiten fiir grossere
Lochdurchmesser und
Materialdicke auf Anfrage

UP

Zum stanzen von Lochern

Lochdurchmesser von 80mm
und einer Materialdicke bis

Die Einheiten eignen sich

auch fiir Formlochstanzen.

H max.

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

PUNCHPLUS
Logistiekweg 24 7007 CJ
DOETINCHEM

The Netherlands

Tel.: +31(0)314 - 36 84 87

E-mail:
info@ponsbeugels.nl
info@punchplus.nl
www.punchplus.nl

—

A= Uitlading Throat depth Ausladung

s = Max. plaatdikte, voor ST.40 Max. sheet thickness for St.40 Max. Blechdicke bei St.40

g = Aantal schotelveren Number of disc springs Anzahl der Tellerfedern
Type |A B C D E G Hmax. K L M N q
UP20 [80; 160; 280 20 63 6 17 11 215 119 8 M8 4 -
UP28 |80; 160; 280; 400 28 63 12 22 11 215 10 119 8 M8 5 23
UP48 |80; 160; 280; 400 48 63 22 28 11 215 14 117 8 M3 10 14
UP65 |80; 160; 280; 400 65 63 38 40 11 215 15 117 8 Y]
UP90 [160; 280; 400 90 63 55 52 13 215 16 117 8 M3
UP130 [160; 280; 400 130 63 80 70 13 215 16 115 8 Y]
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MECHANISCHE PONSEENHEDEN
MECHANICAL PUNCHING UNITS
MECHANISCHE STANZEINHEITEN

Geschikt voor het ponsen Fit for punching holes up to Zum stanzen von Léchern PUNCHPLUS

van gaten met een maximale 80mm. diameter in flat bis zu einem Logistiekweg 24 7007 CJ
diameter van 80mm in vlak material up to 10mm Lochdurchmesser von 80mm DOETINCHEM

materiaal tot 10mm dik thickness (St.40) und einer Materialdicke bis The Netherlands

UP

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

(St.40) Larger capacities are 10mm (St.40)
Afwijkende diameters en available on request. Einheiten fiir grossere Tel.: +31(0)314 - 36 84 87
diktes op aanvraag. Lochdurchmesser und

Deze eenheden zijn tevens
geschikt voor het maken van
profielgaten.

These units are also suitable
for round and shaped
punches.

Materialdicke auf Anfrage

Die Einheiten eignen sich
auch fiir Formlochstanzen.

E-mail:

info@ponsbeugels.nl

info@punchplus.nl
www.punchplus.nl

Type A
80 160 280 400 80 160 280 400 160 280 400 80 160 280 400
U Vv w X

uP20 35 36 36 = 25 50 92 = = 39 = 140 230 360 =
upP28 31 49 49 49 35 100 87 130 15 36 40 140 230 360 490
UP48 36 49 49 62 30 100 97 135 = 16 40 140 230 360 490
UP65 43 62 62 62 25 90 92 135 = 16 40 140 230 360 490
UP90 = 74 74 74 = 75 188 135 = = 30 S 230 360 490
UP130 = 85 91 91 = 65 170 130 = = 30 = 230 360 490
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MECHANISCHE PONSEENHEDEN
MECHANICAL PUNCHING UNITS
MECHANISCHE STANZEINHEITEN

Geschikt voor het ponsen Fit for punching holes up to Zum stanzen von Léchern PUNCHPLUS
van gaten met een maximale 80mm diameter in flat bis zu einem Logistiekweg 24 7007 CJ
diameter van 80mm in vlak material up to 100mm Lochdurchmesser von 80mm DOETINCHEM

materiaal tot 10mm dik

(St.40) Larger capacities are 10mm (St.40)
Afwijkende diameters en available on request. Einheiten fiir gréssere Tel.: +31(0)314 - 36 84 87
diktes op aanvraag. Lochdurchmesser und

Deze eenheden zijn tevens
geschikt voor het maken van
profielgaten.

thickness (St.40)

These units are also suitable
for round and shaped
punches.

US

und einer Materialdicke bis

Materialdicke auf Anfrage

Die Einheiten eignen sich
auch fiir Formlochstanzen.

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

The Netherlands

E-mail:

info@ponsbeugels.nl

info@punchplus.nl
www.punchplus.nl
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A= Uitlading
s = Max. plaatdikte, voor ST.40

Throat depth
Max. sheet thickness for St.40

Ausladung
Max. Blechdicke bei St.40

g = Aantal schotelveren Number of disc springs Anzahl der Tellerfedern
Type |A B C D E G Hmax. K L M N q
UP20 |80; 160; 280 20 63 6 24 12 215 8 119 8 M8 4 42
UP28 |80; 160; 280; 400 28 63 12 30 12 215 10 119 8 M3 5 22
UP48 |80; 160; 280; 400 48 63 22 37 12 215 14 117 8 M8 10 15
UP65 |80; 160; 280; 400 65 63 38 47 12 215 15 117 8 M3 8 10
UP90 |160; 280; 400 90 63 50 50 12 215 16 117 8 M8
UP120 |160; 280; 400 120 63 70 65 12 215 16 115 8 M3
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MECHANISCHE PONSEENHEDEN
MECHANICAL PUNCHING UNITS
MECHANISCHE STANZEINHEITEN

Geschikt voor het ponsen
van gaten met een maximale
diameter van 80mm in viak
materiaal tot 10mm dik
(St.40)

Afwijkende diameters en
diktes op aanvraag.

Deze eenheden zijn tevens
geschikt voor het maken van
profielgaten.

Fit for punching holes up to
80mm. diameter in flat
material up to 10mm
thickness (St.40)

Larger capacities are
available on request.

These units are also suitable
for round and shaped
punches.

US

Zum stanzen von Lochern
bis zu einem
Lochdurchmesser von 80mm
und einer Materialdicke bis
10mm (St.40)

Einheiten fiir grossere
Lochdurchmesser und
Materialdicke auf Anfrage

Die Einheiten eignen sich
auch fiir Formlochstanzen.

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

PUNCHPLUS
Logistiekweg 24 7007 CJ
DOETINCHEM

The Netherlands

Tel.: +31(0)314 - 36 84 87

E-mail:
info@ponsbeugels.nl
info@punchplus.nl
www.punchplus.nl

Type A
80 160 280 400 80 160 280 400 80 160 280 400

UP20 34 50 50 - 30 40 46 - 165 250 380 -

upP28 37 48 48 48 30 100 100 100 171 256 386 516
UP48 42 48 48 48 30 100 100 100 178 263 393 523
UP65 44 48 48 48 30 100 100 100 188 273 403 533
UP90 - 54 54 54 - 100 100 100 - 275 405 535
UP120 = 64 64 64 = 85 85 85 = 290 420 550
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MECHANISCHE PONSEENHEDEN
MECHANICAL PUNCHING UNITS U P H
MECHANISCHE STANZEINHEITEN

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

Speciaal ontwikkeld voor het Especially designed to punch Besonders geeignet zum PUNCHPLUS

ponsen dicht bij de close to the vertical side of stanzen von Léchern welche Logistiekweg 24 7007 CJ
opstaande kant van een channels or other special dicht an der Abkantung DOETINCHEM

gezette plaat of hoeklijn. sections. eines Winkels liegen. The Netherlands
Uitgevoerd met standaard Accepts standard punches Ausfiihrung mit standard- Tel.: +31(0)314 - 36 84 87
nippels. Voor deze beugel is and special dies. Stempeln und speciale

een speciale snijplaat Matrizen E-mail:

benodigd. info@ponsbeugels.nl

info@punchplus.nl
www.punchplus.nl

o

A= Uitlading Throat depth Ausladung

s = Max. plaatdikte, voor ST.40 Max. sheet thickness for St.40 Max. Blechdicke bei St.40

gq = Aantal schotelveren Number of disc springs Anzahl der Tellerfedern
Type A B C D E F G Hmax L M N \' w X s q
UPH48 100 48 63 22 14 74 11 215 117 8 M8 51 38 175 10 14
UPH65 | 110 65 63 38 22 90 11 215 117 8 M8 73 35 195 8
UPH90 | 160 90 63 55 45 110 11 215 117 8 Y] 82 25 230
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MECHANISCHE PONSEENHEDEN
MECHANICAL PUNCHING UNITS
MECHANISCHE STANZEINHEITEN

Speciaal ontwikkeld voor het
ponsen van speciale
profielen, gezette hoeken en
in flenzen van geprofileerd
materiaal.

Uitgevoerd met standaard
nippels en snijplaten.

Especially designed to punch
the flange of channels, bent
up sections.

Accepts standard punches
and dies.

UTF

Besonders geeignet zum
Flanschstanzen von Profilen,
Winklen, Kabelkanilen,
usw.

Ausfiihrung mit Standard-
stempeln und Matrizen.

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

PUNCHPLUS
Logistiekweg 24 7007 CJ
DOETINCHEM

The Netherlands

Tel.: +31(0)314 - 36 84 87

E-mail:
info@ponsbeugels.nl
info@punchplus.nl
www.punchplus.nl

L
Hmax.
D u i
c
A= Uitlading Throat depth Ausladung
s = Max. plaatdikte, voor ST.40 Max. sheet thickness for St.40 Max. Blechdicke bei St.40
g = Aantal schotelveren Number of disc springs Anzahl der Tellerfedern
Type | A B C D E F G Hmax K L M N \) X S q
UTF28 40 28 81,5 12 14 40 11 233 16,5 119 8 M8 95 130 3 23
UTF48 50 48 81,5 22 24 40 11 233 16,5 117 8 M8 125 160 3 14
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MECHANISCHE PONSEENHEDEN
MECHANICAL PUNCHING UNITS UTH
MECHANISCHE STANZEINHEITEN

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

Speciaal ontwikkeld voor het Especially designed for Besonders geeignet zum PUNCHPLUS
ponsen van UNP, T-en punching chennels, tees and stanzen von U-,T- und Logistiekweg 24 7007 CJ
andere profielen. other special sections. Sonderprofilen. DOETINCHEM
The Netherlands
Uitgevoerd met standaard Accepts standard punches Ausfiihrung mit standard-
nippels en snijplaten. and dies. Stempeln und Matrizen Tel.: +31(0)314 - 36 84 87
E-mail:

info@ponsbeugels.nl
info@punchplus.nl
www.punchplus.nl

L
H max.
G
sl
c
B
A= Uitlading Throat depth Ausladung
s = Max. plaatdikte, voor ST.40 Max. sheet thickness for St.40 Max. Blechdicke bei St.40
g = Aantal schotelveren Number of disc springs Anzahl der Tellerfedern
Type A B C D E F G Hmax L N \' w X s q

UTH28 | 110 28 81,5 12 14 55 11 233 119
UTH48 120 48 81,5 22 24 55 11 233 117
UTH65 120 65 81,5 38 32,5 55 11 233 117

M8 40 40 185 5 23
M8 55 40 205 10 14
M8 55 40 220 8 7

o 0o 0|
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: Kopplaat

: Kopplaatboutjes

: Hangplaat

: Schotel/stempelveren
: Ponsnippel

: Spie

: Borgbout tbv tilslot

: Tilveer

: Afstroopbus

Afstellen Contournippel
GEMA

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

Stap 1: Snijplaat met behulp van klembout in de gewenste stand in het ponshuis vastzetten.
Stap 2: Monteer de kopplaat en de hangplaat met behulp van de kopplaatboutjes op de nippel.
Stap 3: Schuif de Nippel, kopplaat en hangplaat met spie zonder schotelveren in de afstroopbus.
Stap 4: Plaats de afstroopbus met de nippel in de gewenste stand t.o.v. de snijplaat in het tilslot .
Stap 5: Borg de afstroopbus met de borgbout in het tilslot.

Stap 6: Laat de nippel ca. 3 mm onder de afstroopbus zakken en dan het geheel (nippel, afstroopbus, tilslot
en geleidepen) zonder tilveer in het ponshuis laten zakken, zodanig dat de nippel in de snijplaat valt.

Stap 7: Snijspelling kan met van de sleuf in het tilslot worden verdeeld.
Stap 8: Als de snijpelling goed verdeeld is, de geleidepen met dopmoer en sluitring borgen.
Stap 9: Nippel uit de afstroopbus trekken en schotelveren om de nippel plaatsen.

Stap 10: Plaats de tilveer in het ponshuis en monteer de nippel met schotelveren en spie in de afstroopbus

: Snijplaat

: Klembout tbv snijplaat

: Ponshuis

: Centreerpaspen

: Bevestigingsbout met sluitring
: Dopmoer

: Sluitring

: Tilslot

: Geleidepen

Produced with
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: Kopplaat

: Hangplaat

: Schotelveer

: Montagehuls

: Ponsnippel

: Tilslot

: Tilveer

: Afstroopbus

: Snijplaat

10: Klembout tbv snijplaat
11: Bevestigingsbout
12: Sluitring

13: Centreerpaspen

14: Geleide Spie

15: Klembout tbv tilslot
16: Tilslotpen

17: Ponshuis

Afstellen Contournippel
WEMO

PUNCHPLUS

EBBERS METALWORKS

Plaats de matrijs in de juiste positie en zet deze vast.

Het instellen van de profielnippel ten opzichte van de matrijs:

Stapl: Draai een bout in de kopplaat (pos.1) zodat de nippel onder afstroopbus (pos.8) uit komt.

Stap 2: Draai de nippel in de juiste positie, zodanig dat een goed snijspleet-verdeling wordt verkregen.
Stap 3: Zet het tilslot (pos.6) vast met de klembout (pos.15).

Stap 4: Verwijder de bout uit de kopplaat.
Let op bij type 28

Voor het fixeren van de profielnippel bij type 28 behoort altijd een ingegoten afstroopbus. Hierbij behoort
ook altijd een tilslot met een tilslotpen.

Let op vanaf type 48

Voor het fixeren van de profielnippel is altijd een geleidespie (pos.14) en een tilslot (pos.6) nodig.
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WWW.PUNCHPLUS.NL

GEMA & WEMO
STRIPDOORKAPPERS EN UITHOEKSTEMPELS

EPHNCHPLIIS

GEMA & WEMO
COMPLETE PONSINSTALLATIES

NIPP(Z'f? ?N&SIICIII?F‘:’L?A TEN PUNCHPLUS
Logistiekweg 24 7007 CJ
DOETINCHEM

The Netherlands

Tel.: +31(0)314 - 36 84 87

E-mail: info@ponsbeugels.nl
info@punchplus.nl
www.punchplus.nl
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